
■各 寸法（仕上りサイズ）

■入稿可能データ：

・Adobe　illustrator　CS3～2021　（2022は対応しておりませんので、ご注意ください。）

■入稿データ形式：

　JMPAカラー準拠PDFでご入稿の場合

   ・JMPAカラー準拠の制作概要については、

       雑誌デジ送ナビHP （http://www.3djma.jp/）を参照ください。

Macintoshまたはwindowsで作成した

2022.2　改訂

株式会社ダイヤモンド・リテイルメディア

入稿仕様書

【入稿概要】

・PDF

  ！色校正を希望の場合！　

下記、①のネイティブデータで入稿。その際、画像類は埋め込みではなくリンクでお願いします。

①ネイティブデータ

　　 1）原稿データ（リンク画像等含）　2）出力見本 　3）仕様書 　４）色見本となる出力等（なくても可）

②PDF 形式

　　１）原稿データ　２）出力見本 　３）仕様書 　４）プリフライトレポート
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■原稿サイズ：

■文字と画像の配置：

※ページ全体を太めの枠で囲むデザインの場合は、 枠幅を十分にお取りください。

　断裁のずれが生じた場合バランスが悪くなることがあります。

※原稿サイズより外側に孤独点やオブジェクトなど、不要なデータが残っていないの確認をお願いいたします。

　また、仕上り線をデータ上に残さない様にご注意ください。

■カラー：

■フォント：

■QRコード：

■画像解像度：

■インク総量：

■スミ処理：

切れてはいけない文字や写真等は、仕上がり線から左右各10mm・天地各3ｍｍ内側へ追い込んでください。

入稿時の注意点

 広告原稿サイズ + 塗り足し天地左右３ｍｍ。トンボ をつけてください。

※1/2や１/３などの部分広告には広告原稿サイズ上にカコミ枠を付けてください（部分広告は塗り足し、トンボ不要）。

プロセス4C（CMYK）での作成してください。※スポットカラー（特色）は不可。

基本、全てアウトライン化してください。（和文・欧文とも）

QRコードは、K100で作成してください。

画像の解像度は、300～350dpi程度を推奨しています。

インク総量は、安全数値の280％を推奨しています。

（インク総量を越えた場合、裏写り・印刷時のインク写りの原因になります。）

スミノセ処理をお願いいたします。　（白文字はヌキのみ）

処理されていない状態での入稿が増えていますので、ご注意ください。

※弊社にてリサイズ、特色をCMYKに変換する等のデータ修正をご希望の
　場合は、別途修正料金が発生いたします。
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入 稿 前 チ ェ ッ ク 事項

● 画像の解像度が、300～350dpi程度ある

チェック項目 制作担当者 送稿担当者

●広告原稿サイズに問題はない

●裁ち落とし（トンボ）が適切に付いている

●原稿サイズより外側に孤独点やオブジェクトなど、不要なデータが
　残っていない

●文字や写真・ロゴ・QRコード等が、適切に追い込みされている

● 仕上り線が、データ上に残っていない

●画像・オブジェクト・フォントは、すべてプロセス４C（CMYK）
　を使用している
　 ※企業・商品ロゴの特色を疑似色に変換されている

● リンクファイルが入稿データに含まれている
　（埋め込みの場合不要）

● QRコードがK100で作成されている

☎03-5259-5931

●フォントは全てアウトライン化済みまたはラスタライズにて
　原稿内に埋め込んでいる

●スミ　ノセ・ヌキが、適切に処理されている　（白文字はヌキのみ）

●インク総量が、安全数値の280％を超えてない

● 出力見本のPDFとネイティブデータに差異がない

お問い合わせ先

株式会社ダイヤモンド・リテイルメディア
流通マーケティング局

（３）


	DHC

